F O R T

MANUAL DE USO - TORQUIMETRO TIPO RELOGIO

Quando da utilizagdo do torquimetro no inicio do processo é
altamente recomenddvel que se realize um ciclo minimo de aperto de trés
vezes até o fim da escala, no sentido da utilizagdo do torque.

Torquimetros tipo relégio devem sempre ser zerados antes da sua utilizagdo.
ATENGAO: O torquimetro possui escala para torques a direita e a esquerda.
Desta forma o fim da escala se da no lado oposto ao ZERO. Nunca se deve
ultrapassar esse final, pois pode causar danos irreversiveis ao torquimetro.

Uso do torquimetro:
1. Acople o soquete desejado ao quadrado na extremidade do torquimetro.
2. Certifique-se que o ponteiro estd sobre o zero da escala, caso contrario ajuste o zero corretamente.
3. Com o soquete firmemente posicionado na pega a ser aplicado o aperto, gire no sentido escolhido, até
encontrar o valor definido de torque.
4. Antes de aplicar novo torque, certifique-se que o ponteiro encontra-se no zero da escala. Entdo pode-
se aplicar novo torque.

Modelos com ponteiro de arraste:
Para a utilizagdo do ponteiro de arraste, gire o botdo que fixa o ponteiro a ser arrastado no sentido
contrario ao do giro do ponteiro de indicagdo do torque, até que eles se unam.
Aplique o torque desejado. Retorne com o torquimetro a zero. O ponteiro de
arraste ficara indicando o ultimo valor aplicado.
Para nova aplicagdo de torque proceda novamente os passos anteriores.

Exatidao

Segundo a Norma ISO 6789:2003:

e  os torquimetros digitais (TIPO | CLASSE C), tipo relégio e medidor de aperto de  [£5
tampas (TIPO | CLASSE B) podem ter um erro de exatiddo de até +/- 6% do torque |nd|cado para escalas até
10 N.m e de até 4% para torque maximos acima de 10 N.m. Esta exatiddo é valida entre 20% e 100% do
valor da escala.

e  0os torquimetros tipo vareta (TIPO | CLASSE A) podem ter um erro de exatiddo de até +/- 6% do torque
indicado, entre 20% e 100% do valor da escala.

e  ostorquimetros tipo estalo (TIPO Il CLASSE A) e tipo estalo sem escala (TIPO Il CLASSE B) podem ter um erro
de exatiddo de até +/- 6% do torque indicado para escalas até 10 N.m e de até 4% para torque maximos
acima de 10 N.m. Esta exatiddo é valida entre 20% e 100% do valor da escala.

Quando calibrar um torquimetro?
Para que o torque aplicado seja preciso, é fundamental que o torquimetro INDIQUE SEMPRE o torque
correto. A norma ABNT 12240 recomenda:
e QOinstrumento de medi¢do de torque deve ser calibrado no minimo a cada 12 meses e
quando sofrer qualquer dano ou quando for submetido a algum reparo.

Cuidados:
e  (Certifique-se que o soquete escolhido esteja corretamente encaixado ao quadrado acionador do
torquimetro.
Ndo utilize extensGes ou outros artificios para prolongar o cabo de alavanca.
e Nunca utilize o torquimetro para afrouxar elementos de fixagao.

Para saber sobre nossos laudos rastreados, acesse:
www.torkfort.com.br/qualidade

TorkFort Ferramentas Ltda
Av. Feitoria, 801 — S50 Leopoldo/RS — 93040-290
tork@torkfort.com.br — www.torkfort.com.br
51 30373666/30373660




